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CMM 측정편차

FormControl 측정편차

Φ10홀 Φ25실린더 Φ15홀 Φ15홀 Φ30구 원뿔높이 실린더
Z 높이

Y센터 X센터 50˚실린더 
원뿔각

30˚실린더 
정사각

25˚
원뿔각

타입 1

타입 2FormControl
가공 공작물 품질 즉시 판단 가능

공정 이동 없음

누적 공차, 이동 대기 시간 발생 없음

CMM
가공 공작물 품질 즉시 판단 불가능

공정 이동 필요

누적 공차 및 이동 대기 시간 발생

재가공, 수정 가공 중 세팅 불량률 감소재가공, 수정 가공 중 세팅 불량 가능성

가공 CMM 보정 및 수정 재가공
대기/이동/세팅

대기/이동/세팅

가공 기상측정

공작물 이동없이 즉시 측정

터치프로브 + FormControl

 FormControl과 CMM 측정 편차 비교

FormControl을 

이용한 워크 측정

가공 에러 검출

최초 클램핑 상태에서 

즉각적인 재가공

측정 데이터 검증

FormControl / CMM측정기

측정 결과 프로토콜 생성

허용 범위 초과 시



기상 측정 소프트웨어FormControl

높은 제작 신뢰성 및 생산성

마우스 클릭으로만 측정 프로그램 생성

3축, 5축 대응 가능

측정 소프트웨어 FormControl을 통해 머시닝 센터에서 공작물 측정을 

마우스 클릭으로 쉽게 할 수 있습니다. 

신속한 공정 체크 및 가공 에러 확인

즉각적인 재가동이 가능하므로 지연 시간 없음

각 가공 단계 체크에 의한 불량품 초기 검출

실시간 생산 모니터링을 통한 높은 공정 신뢰성

불필요한 저장, 셋업, 대기시간 방지

가공품의 상태 기록 및 문서화

3축과 5축의 표준 형상 측정 및 평가 3축과 5축의 자유 곡면 측정 및 평가 

시간절약: 1회 캘리브레이션 통합된 얼라이먼트 기능에 의한 클램핑 에러 수정

정보 집약적 측정 프로토콜 FormControl 충돌 방지 시뮬레이션



자유 곡면 측정 및 평가

특징 및 기능 머시닝 센터에서의 종합적인 생산관리

가공 현장의 상황별 맞춤 작업

자기분석 및 단순화에 많은 초점을 맞추었기 때문에 복잡한 프로젝트도 형상화 할 수 있고 신속하게 실행 가능

Grid 기능으로 측정 포인트들의 빠른 전개

CAD/CAM 시스템으로부터 측정 포인트들을 읽을 수 있음

Drag & Drop 기능으로 시간 절약

Reference elements 사용한 후속 측정

Geometrical elements 측정 포인트들의 유연한 정의

같은 성질(셋업/평가)의 측정 포인트 그룹화

일반 형상 요소의 측정 및 평가

대기 시간 단축 - 단 1회 보정만 필요

생산에서 실제 소재의 윤곽선들이 CAD에 저장되어 

있는 측정값들에 가능한 정확하게 맞는지가 중요

스크린 또는 측정 프로토콜에 표시

이상적인(목표) 형상과 편차를 설정치와 실제 측정값을 비교

다양한 포인트 측정

핀, 원, 원뿔, 바, 그루브, 반경 및 단차 등과 

같은 일반 형상의 공작물 측정 제공

측정 치수 오차량 문서화 가능

형상 요소들 간의 간격과 각도를 간편하게 측정

원뿔 및 축 각도와 같은 특정 요소 간의 각도 측정 가능

새로운 터치프로브 사용 시, 스타일러스 교체 시 등 

필요한 경우에만 캘리브레이션 실시

측정 과정 중 불필요한 보정 없음

터치프로브의 컨트롤 시스템과 기계적 영향 보정



원가절감 불량률 감소

FormControl 프로젝트 실행단계

생산성향상 품질향상 원가절감

1단계: 프로젝트 구성

   - 모델링 데이터를 CAD/CAM 시스템에서 폼콘트롤로 전송

   - 마우스 클릭에 의해 측정 포인트 결정

2단계: 프로젝트 최적화

   - 기본 좌표로부터 측정포인트 이동

   - 프로브 경로 자동 산출 및 표시

   - 신뢰성 있는 충돌 모니터링

3단계: 기상 측정

   - NC 프로그램 생성

   - 기계 컨트롤러로 전송(ADIF)

   - 측정 시작

4단계: 결과 전송 및 표시

   - 자동으로 결과 산출(ADIF)

   - 개별 측정값 산출

5단계: 평가

   - 다량의 측정포인트는 옵션으로 니들 포인터 또는

     유색 포인트를 사용하여 표시

   - 허용 오차 이탈 쉽게 검출

6단계: 측정 프로토콜

   - 측정 프로토콜은 테이블 형식으로 표시

   - 측정값은 CSV 포맷으로 출력 가능

   - 공작물 사진, 회사 로고등 자유롭게 표시 가능



베스트-핏

PDF 파일 자동 생성

설정된 허용 공차에 따라 다른 색으로 결과 표시

간단한 개요 제공

과삭 및 미삭을 쉽게 표기

FormControl 검사성적서

Name
Project 설정 내용

모델링 수치, 측정 수치 및 편차, 허용공차 표기

위치 그룹별 표기 가능

검사성적서 제공을 통한 제조사의 신뢰도 상승

측정 결과 수정 불가능함으로 높은 신뢰도

효과적인 실행 과정을 위한 옵션 프로그램

폼콘트롤 자동화

측정 포인트들이 CAD모델에 

최대한 맞을 수 있도록 공작물의 

방향을 산출하고 그 후 사용자가 

베스트-핏 값을 변환용으로 

기계에 전송하고 제로포인트를 

변형하므로 가공 지속

사용자가 실제 공작물과 CAD 

좌표 시스템 사이의 레퍼런스 

생성하고 이를 위해서는 

폼콘트롤이 새로운 위치를 

생성하지 않는 한, 소재를 

고정하고 공작물 좌표를 변경

최소한의 작업자의 절삭공정은 

지속적으로 생산 품질을 문서화 

하기 위해서 지능형 옵션 필요, 

이 옵션은 가공 중이나 후에 

자동으로 측정을 실행하거나 

측정 값을 수집

- 최적의 포지셔닝으로 5축 가공 지속

- 체계적인 측정 에러 보정

- 측정값의 개별 비중 적용

- 공작물을 원하는 곳에 자유롭게

   이동 및 회전 가능

- 특정 얼라이먼트 어플리케이션을 위해

   축 고정

- 공작물 클램핑 에러 교정 및 터치프로브 

   클램핑 에러 보정

- 실제 공작물 위치 산출 컨트롤러로 피드백

- 최대 5개 기계 축에서 공작물 위치 자동 보정

  (변위, 회전, 기울기)

- 시간이 많이 걸리는 수동 정렬 생략으로 

   신속하게 재가공

- 공작물 정렬을 통한 고정밀 측정 가능

- 다른 공작물에 각각의 자동 측정 작업 실행

- 각 고유 ID를 사용하여 측정 작업을 쉽게 진행

- 많은 양의 측정 프로토콜을 빠르게 생성

- 공구제작, 금형, 우주 항공 등의 산업에서                                               

   최소의 인력으로 생산성 높은 절삭 공정 구현 가능 

정렬 기능 2.0



세계 속의 BLUM

서비스 및 기술 지원

40개 이상의 자사 및 서비스 계열사

생산성 증가 ㅣ 품질 향상 ㅣ 불량률 감소 ㅣ 원가 절감
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국성인터내셔널(주)은 국내기업과 베트남에 투자설립한 한국기업에 대한 블룸노보테스트(주)의 공식 판매 대리점입니다

서울: 경기도 화성시 동탄순환대로 830 SK V1 CENTER V1동 1510~1511호

쇼룸: 경기도 화성시 동탄순환대로 830 SK V1 CENTER V1동 501호 

          T: 031-630-2111   l   F: 031-630-2110   l   E-mail: blum-info@kuksung.com

대구: 대구광역시 북구 유통단지로 16  (산격동 산업빌딩 5층)

          T: 053-604-0523   l   F: 053-604-0525   l   E-mail: kuksung@kuksung.com


